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— Uso general para la fabricacion de herramientas de corte y conformado. Buena dureza superficial y resistencia al desgaste, buena maquinabilidad y i @ Vanadis 4 Bara
2 g - y ~ A pdas) H o Aceit -
>4 DF2-ARNE o1 12510 0,95 0,30 1,10 0,60 0,10 0,60 190 facil templablfl)ldad. Se usa en corte, cizallado, punzonado, troquelado, desbarbado, tronzado, doblado, acuiiado, embuticién profunda, repujado, 790 - 850°C 60+/-2 Marfeerln::ring 44
[TT] conformado por estirado, levas, expulsores. 2
Buena combinacién de resistencia al desgaste y tenacidad. Mayor templabilidad. Se usa en corte, cizallado, punzonado, troquelado, desbarbado, o ) . 0
% XWI10-RIGOR P2 2R | ) Q10 ) @) S i) 020 Zis tronzado, doblado, cuchillas rotativas, acunado, embuticion profunda, moldes de inyeccion, guias, bujes, expulsores y diferentes cuchillas industriales. 925 - 960°C 614/ Aire o Aceite 38
Pre) Recomendado para materiales que requiera maxima resistencia al desgaste abrasivo como herramientas de corte y cizallado de materiales finos y . ) ' B
P XWS5 SVERKER 3 D6 1.2436 2,05 0,30 0,80 12,70 1,10 240 duros, troqueles para largas series de producciéon. Conformado y moldeado de materiales abrasivos, cuchillas para ‘corte de plasticos abrasivos y 940 - 980°C 62+/-2 Aire o Aceite T T T e S g
o madera, escariadores, mandriles y brochas. i
> Buena tenacidad, en herramient tas a esfuerzos de flexic de impact i6n donde el desgaste sea abrasi iesgo d AR—
uena tenacidad, en herramientas expuestas a esfuerzos de flexion, cargas de impacto y compresion donde el desgaste sea abrasivo, con riesgo de i ) p—
é XW41 SVERKER 2| D2 1.2379 1,55 0,30 0,40 11,80 0,80 0,80 210 ?eglla?jurz:js ybroguzlas. Corte ) conforngglllzjo ge |I'nat_er|a!§s finos y:jjuros. e usa en cortde,tronzado,plynzonado,leg"nbutlaon profunda, cizallado, 1000 - 1040°C 61+/-2 eorzace TABLA COMPARATIVA PROPIEDADES FRIO GG TS
oblado, dasbarbado, escariadores, rodillos de laminacion, corte de papel, plastico, madera y en moélinos granuladores. \Ghuomn bureza | MAUNA RECTICA. soramuono Dscacte  pescasre BUCTIIOAD TEACIAD
Sl CALMAX EXCLUSIVO 0,60 035 080 4,50 0,50 0,20 200 e o e B O, o asto, de chapa gruesa. Se usa en embuticion profunda, acufiado, matrices de 950-970°C  58+-2  Marempering aceros
y 'y J CONVENCIONALES
(72} . . . . — . . = ARNE N N N | E . |
Buena resistencia al desgaste, resistencia a la compresion y alta resistencia contra las roturas y melladuras. Presenta dureza (>60 HRC) después de
2 SLEIPNER EXCLUSIVO 0,90 0,90 0,50 7,80 2,50 0,50 235 re\:ﬁ?idoda zlllta.tem_perﬁura,Apto s nitrurar );_Eeé:ubrin);ientos PYD.ge e S colive cizalla)tlio, conformado, acufiado, foriaéo y extrugio'n en frio, 1030 -1050°C 62+/-2 Martempering CALMAX — ' -
W rodillos de laminacion de roscas, embuticion profunda y compactacion de polvos. RIGOR I I B B = -
(92N ACERO RAPIDO Acero rapido para herramientas de corte como brocas, escariadores, machos, fresas, brochas. Mantiene su dureza incluso a elevadas temperaturas. . Aire SLEIPNER I I B S . |
< M2 13343 0,87 0,30 0,30 4,20 5,00 1,90 6,40 260 Aplicaciones de trabajo en frio como en herramientas pz}radperforacion, conformado, prensado, etc. Admirable combinacién de resistencia al 1050 - 1225°C 64+/-2 Aceite SVERKERT: - om = = mma n u
HSP4I desgaste y tenacidad, superior a los aceros de alta aleacion de trabajo en frio. VERKER 21 — =5 BF FE R . —
7] Alta resistencia al desgaste combinado (adhesion/abrasion) y a esfuerzos de compresion. Alta ductilidad. En herramjentas de corte y conformado de Martemperin
~<(°} VANADIS 4 EXTRA  EXCLUSIVO 1,40 040 0,40 4,70 3,50 3,70 230 aceros inoxidables, cobre, aluminio, etc. Para materiales de alto espesor. En corte’y conformado, corte fino, extrusion en frio, compactacion de 980 - 1100°C 61+/-2 Artenupering ACEROS NP
5| O polvos, embuticidn profunda, cuchillas.
O . . . . . . . ., . . . VANADIS 4 EXTRA  [NNNN HINNE N DD NS S s .
o Alta resistencja al desgaste adhesivo y abrasivo, buena tepacidad, alta resistencia a la compresion, alta pureza, buena resistencia al revenido. Para 5 . .
8 =] VANADIS 6 EXCLUSIVO 2,10 1,00 0,40 6,80 1,50 5,40 255 lar s seé'ieslde prodtf?:cion. En troqu);eles, corte ()j'.c.orte ﬁé\odde materigles duros, cuchilla's:, compactacllaon de polvo, operaciones de conformado, 1050 - 1100°C 63+/-2 Aire Aceite VANADIS 6 EEEE I I SSaEmE =
- moldes de plastico y herramientas sujetas a condiciones de desgaste abrasivo. VANADIS 23 I B I B S . m
& |‘-t Para corte ?' conformado de materiales de bajo espesor de resistencia al desgaste mixto (abrasivo/adhesivo) o donde el riesgo de deformacion . Aire Sales
(TN VANADIS 23 M3:2 1.3344 1,28 4,20 5,00 3,10 6,40 360 plastica de [a superficie de trabajo de la herramienta sea alta. Elemplos: corte’de acero al carbono ,de media’y alta aleacion, corte de materiales 1020 - 1100°C 66+/-2 Aceite DIAGRAMA REVENIDO MOLDES
g = duros como fleje de acero templado o laminado en frio. Tambien para partes de molde de inyeccion sujetas a condiciones de desgaste combinado 60
1 B PRl ) ) 8
IMPAX SUPREME S i Excelentes propiedades de pulido y fotograbado. Es un acero desgasificado al vacio. Puede ser nitrurado y puede ser templado a la llama. Gran . ) .
71 PZI\?i 1.2738 0,37 0,30 1,40 2,00 0,20 1'\30 290 - 330 pureza, buena homogeneidad y dureza uniforme en todas dimenS|gones. Excelente pulibilidad y alto para fgtograbado. Usos en moldes de inyeccion, 850°C 52+/-2 Aire o Aceite 55 —
8 ; matrices de extrusion de termoplasticos, moldes de soplado, moldes para plastico reforzado, componentes estructurales, ejes de ingenieria, etc. ‘
Ni Acero con dureza de 380 HB.Apto para pulido y fotograbado, Resistencia a las melladuras, alta tenacidad. En moldes para inyeccion de plasticos aun NIMAX Se recomineda usar en estado de suministro 1020°C N\
NIMAX EXCLUSIVO 0,10 0,30 2,50 3,00 0,30 360 - 400 en secciones grandes, portamoldes de fundicion inyectada y forja, soporte para herramientas de corte, canales de distribucion de calor y en pues [a dura no puede incrementarse mediante 5
1,00 K A 5 tratamiento termico, mientras el revenido puede
d componentes estructurales, ejes de maquinaria.. B G s 1
o Exlrelente tenacidzid?' ductilidad en I|E‘.odas IIgs dié'eticiones, Rgsis&ente a:_-l| desgaste. IEI)écelgntelgemplabilifgjad ydapto par'ﬁ:| pulido. Buena re.sjst?)ncia en %45
caliente y contra la fatiga térmica. En moldes de largas series de produccion, moldes de plasticos reforzados y moldes por compresion. Para o q 5
(O} UNIMAX EXCELECH [0S0 U2 (50 l2io) k) R0 ik apl gacip)rl\es severas .e%,raba'o en frio como en esta%”lpacién, for]e?do en frio y roscado dgnde se requiera altayresistencg alas mpelladuras. = (A5 £ (iR 5 \
|: Aplicaciones de ingenieria y de trabajo en caliente que requieran‘alta dureza y tenacidad. 240
7)) P20 s D¢s§asiﬁcaQO al vacio. Pretemplado (340 HB) con excelente maquinabilidad y elevada resistencia a la traccion (~ ]000 N/mm2). Buena resistencia a Acei m
HOLDAX +g 12312 0,40 040 1,50 1,90 0,20 0.07 290 - 330 la indentacion. Placas de fijacion y de soporte para moldes de inyeccion de plastico y moldes de fundicion a presion. Moldes con pocos requisitos 850°C 52+/-2 M tce"e o 35
J de pulido, para plasticos y caucho, piezas de construccion. artempering
o Alta tenacidad y buena resistencia al desgaste, apropiado para soportar grandes tensiones, desgasificado al vacio. Buena pulibilidad. En moldes para o Aire forzado
T CALMAX 2BV | 0E0] 029 [OE0] G5 (U]e At argas series deyproduccién, moldes paragplésticcpas rPeforzae:Ios, moides pagra moldeado por comgpresién. i i -G S NERFITEE NQ
(a] Bu$na resilalteﬂjciag I;:jcorrosic’;n| y excelente pulibilidad. Buena resisten(l:ga al desgasé.e..Fabricgdo cgn u/n:li estruc;urﬁl,extt(*jemadar{;n:'enu::j finay | Aceite S
uniforme. Moldeado de materiales corrosivos como ,acetatos, moldes en condiciones de trabajo/almacenaje humedos, moldes de inyeccion : o 2 i 5
m STAVAX ESR S (AU @35 @R 050 iR S0 At para termoplasticos, materiales termoendurecidos, moldes de inyeccion y soplado para PVC, PET, etc. Moldes dle extrusion horizontal y gerﬂ es, En 1000 - 1050°C 5242 MarteA?}Eermg 100 244 Tem3%?'atura‘t1%0Reven5igg o) &ea 00
ra) moldes medianos y pequenos. P
| Ni N ﬁ\lgerf) resist)tgnt%s a Ialcqrrosic')g Kgxccellente pulibilidad. Moldes medianos y grandes con dureza uniforme. Buena/tenacildad.AIta templabilidad. TABLA COMPARATIVA PROPIEDADES MOLDES
ivel muy bajo de inclusiones debido al proceso oldeado de materiales corrosivos como ,acetatos y/o moldes en condiciones de B q : e e e e e =
g MIRRAX ESR LG B R ol (B Bl s 1,35 0,12 =l traba]o/a%aq’ena]e hu|me<c:llos. Moldes cor?alto acabado superficial (camaras, lentes, etc), componentes para la industria medica (jeringas, etc). Moldes g = [A5Te Sl Martempering S;';i:;lm Maq f o comsmm Co-ln:.grumnrgldad
con geometrias complicadas..
E Ni N g\cec?Jngxidable ‘laefgnéiido para.PerramierI\tas que se sgmir&istra pretemplado a 40 HRC. Exlce!egte t|:yuljbilidgd, excelente maquiPabiIidad,. ,excg_lente M . Impax Supreme [N - w. m e
i uctilidad y tenacidad, dureza uniforme incluso en grandes dimensiones, buena resistencia a la indentacion, bueno resistencia a [a corrosion. Se usa i o A artempering
MIRRAX 40 §20IMODRRS (021 (0190) (085 §Si5] 0:20)10:25 0,60 + 360-400  ChCides’de inyeccion de plasticos corrosivos n% corrosivos, Moldes de alto acabado superficial, moldes de soplado de plasticos corrosivos o D= feste it Aire Nimax = L u =
E productos transparentes de alto acabado superficial, (por ejemplo, botellas de PET), matrices de extrusion de plasticos, elementos estructurales Holdax . = m —
Ni S N Placas portamoldes y placas soporte con buena capacidad de mecanizado y buena resistencia a la corrosion. Presenta buena resistencia a la Aceite aire Unimax r—— I N . ——
(%2} RAMAX HH 420 0,12 0,20 1,30 13,40 0,50 0,20 340  indentacion. Se suministra a ~ 5)40 HB. En moldes de inyeccién de plastico’y caucho con pocos requisitos de pulido, matrices para extrusion de 980 - 1020°C 48+/-2
(@] 1,60 01 * plastico, componentes y piezas estructurales. 4 > / g g . : sales S'.’"" 2o e — E—1
-4 Ni AL Acero inoxidable para durezas entre 32-50 HRC, obtenida por tratamiento de envejecimiento porr?reci%itacibn a temperaturas entre 425-600°C. Ll —
Lt CORRAX 0,03 0,30 0,30 12,00 1,40 16 ~330 Excelente resistencia a la corrosion. Después de electroerosion, no aparece caEa blanca en |a superficie. En moldes de inyeccion de plasticos 525/4 hrs 50+/-2 Mirrax 40 =71 I S S .
(<) 9.2 ) corrosivos, moldes para caucho, moldes para la industria meédica y alimenticia. En matrices de extrusion, piezas de ingeniéria. Ramax HH — 0 = [ r—
) Aleacion de Cobre-Berilio con dureza ~40 HRC para moldes donde se busca alta conductividad térmica, buena resistencia a la corrosion, buena c — - - I .
Be Co+Ni Cu ulibilidad, resistente al desgaste, buena resistencia a las melladuras. Para area de cierre y corte en moldes de soplado (aros, insertos), en moldes de s
MOLDMAX HH 19 0,25  resto 40HRC E\)'eclcién (inserté)s, mlachosghembras), torpedos y multiples de sistemas de colada calienite, boqulllas de inyeccion y disgintos sistemas para Sz OrvarSupreme NNNENNEN HEEEN NN = [
esplazamiento de calor. Rigor = = I =]
Cu Mg 7 Aleacion de aluminio de alta resistencia con dureza 150-180 HB.Alta conductividad térmica, resistente a la corrosion, Excelente maquinabilidady — , . g rficial Elmax - - . . =
PRODAX DURALUMINIO 5 5% 0,10 0,13 j75 150 - 180 facil ob,tenélon de suPerﬁC|es f}nas y brlIIantgs. En mgldes de soplado, fo_rmaéjo al vacio, moldeado de espuma, moldeado de goma, moldes de anpgr?iglaadgdpl?rrg tci*i)tﬁqrg:ieor\fj%ﬁgpgn;;ﬁélado MokmoxHH I —— — S
2 / z inyeccion de termoplasticos, placas’contenedoras y de apoyo, guias y sujetadores.. g -
. . - P~ : i : : . e Ai Prodax 1 N E— [
ORVAR SUPREME Resistente a los choques térmicos y a la fatiga térmica, buena tenacidad y pulibilidad. Se usa en moldes y piezas de colada caliente, matrices de ; 3 X Aceite Aire
(ESR) 8407 infifere | T2 | R U |OE0) 520 | AT 0 g extrusion, moldes dginyeccién de IYnetaIes ygplésticos,Troquelado frio hgsfa 30 mm. Estampacion. AL e = [e=E S Martempering
ORVAR 2M Resistente a la abrasion, alta tenacidad. Buenas propiedades de templabilidad. Distorsiones limitadas. Altas y uniformes aptitudes de maquinado y o Aire DIAGRAMA DE REVENIDO CALIENTE
% (MICRODIZED) ifighe | 1222 | @) U | BA0) S0 | 10| Ol e pulido. Se usa en herramientas de extrusién, molde de plésticos, troquelado, prensado en frio, cizallas de chatarra, cizallado en caliente. 2= EBYe 2 lajepetng
() Uso e,r& herramilentas queddebandtrgbajar a unsa temperatura supetl*jor de 650°C.Alta resistencia en calie?te y a la fatiga térg\icla, buena resistencia al Aire Acei 5 - .?me Holvar
revenido y excelente conductividad térmica. Se usa en forja en caliente, matrices y punzones, forja para laminacion, piezas, de laminacion, forja B o 1 ire Aceite ureza (HR¢
E TP S e e R B B 210 orbital, de énartiglog prlogrt_esjva, segmentos para conformzlldo, herramientas para o%lado en caliclen e, moldes para fundicion inyectada de ZI#]C, RED= leryg i Martempering & o
extrusion de tubo de aluminio.. I
58 [
é w Resistente a |a fatiga térmica, rupturas,y la deformacion plastica. Excelente tenacidad. Resistente al revenido y a altas temperaturas, Excelente Aire 56 | frres
1t g p y la defc p [ ac : enido y ; peratu ] .
4=l DIEVAR EXCLUSIVO 0,35 0,20 0,50 5,00 2,30 0,60 160 templabilidad. Se usa en moldes para fundicion inyectada en aleaciones de aluminio y magnesio, en matrices y piezas para extrusion de aleaciones de 1000 - 1030°C 55+/-2 Martempering
o E cobre, aluminio y magnesio. En matrices para forja en caliente. Aceite = T
3 P— - P— . 52 ottt \
8 - Resistencia y dureza a elevadas temperaturas. Resistencia_excepcional a la fatiga térmica, excelente conductividad térmijca, buena tenacidad. Se usa . s = el | [
258 QRO 90 en moldes y accesorjos para fundicion inyectada de tamano mediano y pequeno tales como nucleos, insertos, canales de alimentacion, piezas . Aire il \ |
T SUPREME EXCLUSIVO 0,38 0,30 0,75 2,60 2,25 0,90 180 moviles para fundicion de aluminio, Iqt,onJ cobre. En matrices de extrusion. Estampacion de aleaciones de cobre. En utillajes para forja, con 1020 - 1050°C 52+/-2 Martempering 18 ;
Oz excelentes resultados en forja a presion de acero y laton. Recomendado para forja progresiva, forja con gripaje, forja de extrusion, forja de Aceite % ; ry r
< w compactacion de polvos. e Termperatura da revenido )
SUPRA 709 I - 270 - 315 Es un acero aleado apto para la fabricacion de maquinaria. Se suministra en estado bonificado, no requiere tratamiento térmico, Sin embargo 2
4 , J b . | - Euede ser templado al aceite, por la flama o por induccion para aumentar sus propiedades mecanicas. Apto para esfuerzos de fatiga y torsion 800-950°C 50+/-2 % ik sctia
abricacion de ejes bujes, columnas, pinones pasadores, engranajes ciguenales, cilindros de motores, rotores, eje reductores. "y o
SUPRA7210 _ Es un acero aleado especialmente para cementacion, con un nucleo de alta resistencia, Se utiliza cuando se requiere de alta resistencia al -980° o
e S B el o Al o desgaste superficial, cgn alta resistepncia en el centro, Utilizados para pinonearia , tornilleria, tuercas, engranaje(;I para reductores, ejes ranurados. SR ® ® Orvar Supreme
SUPRA 1045 1191 045 030 0,70 190 - 200 Acero para construcciones mecénicas no aleado, apto para bonificacion. Partes y piezas de baja resistencia porta moldes, portatroqueles, ejes,  go4.g50°c 50+/-2 100 200 300 400 500 600 700 800 900 (@ QRO 90 Supreme

bielas, cremalleras. Temperatura de revenido (°C)

TABLA COMPARATIVA PROPIEDADES CALIENTE
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Carrera 35 No. 13-20 Carrera 6° No. 32-70 Carrera 27 No 48A-49 DIEVAR I I I S S S -
CUCHILLAS PARATRONZAR ASSAB 17 E-mail: ventas@axxecol.com E-mail: cali@axxecol.com E-mail: manizales@axxecol.com ORVAR 2M - E = B BN =

Conm: +(1) 3514838 — 2010700 Conm: +(2) 4414535 Tels: +(6) 8861916 — 8810305 ORVAR SUPREME sl mm = mmm =
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