A AXXECOL S.A.

Acero para construccion de maquinaria, es un acero aleado, que posee una
alta resistencia especialmente en medidas pequefias y medianas. Es suminis-
trado templado y revenido con durezas desde 260-315 Brinell. Puede ser
Caracteristicas templado al aceite para obtener propiedades mecanicas mas elevadas.

Es apropiado para templarse por induccion, también puede someterse a trata-
miento de nitruracion y tenifer, obteniendo durezas superficiales de 600-650
Vickers.

No es recomendable para soldarse.

Elementos de maquinaria

Aplicaciones Ejes, ciglienales, barras de torsidén, engranajes de baja velocidad, pernos,
chavetas, arboles de transmision.
Piezas de mediana resistencia para aplicacién automotriz.
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A Propiedades Mecanicas
en condiciones de suministro
Punto de Cedencia Rp 0,2 Min 685 N/mm”2
Resistencia a la Tensién 880-1030 N/mmA2
Elongacion, A5 Min 12%
Reduccién de Area , Z Min 50%
Resistencia al impacto Min 25 J
Dureza 260-315 Brinell
Para medidas sobre 100 mm de diametro, GUnicamente la
resistencia tensil y la dureza Brinell , estan garantizadas
Tratamiento Térmico Recocido Blando

700-730°C, Mantenimiento a temperatura 2 horas. Enfriar en
el horno a una velocidad Max de 15°C, por hora hasta los
600°C, después libremente al aire. Dureza Max 241 Brinell.

Alivio de tensiones

525-650°C, El acero debe ser calentado hasta una temperatu-
ra de 25°C abajo de la usada para el revenido. Recocer el
acero a 600-650°C tiempo a temperatura ¥2-2 horas después
de haberse calentado la pieza completamente.

Enfriar en el horno a 450°C y después libremente al aire.

Templado

840-870°C, templado al aceite. Se calculara el tiempo a temperatura
en minutos multiplicando el factor 0,7 x el espesor en mm de la pieza
interrumpir el temple a 125°C y revenir inmediatamente
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: 3 : Revenido
Tratamiento Termico 550-675°C. Se calculara el tiempo a temperatura, multiplicando el factor 2,5 x el

espesor en mm, siempre y cuando éste no resulte menor de 30 minutos.
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Pieza de prueba de 35 mm. ¢ templada al aceite a 860°C Pieza de prueba de 100 mm ¢ templada al aceite a 860°C
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Distancia desde el extremo templado, mm. Segundos Minutos Horas




